Stand: 11.2011

Im Gegensatz zum Widerstandsschweil3en ist das
| Widerstandsléten geringfligig langsamer, technisch
aufwendiger und im Betrieb teurer, da Lot und
Flussmittel als Zusatzstoffe bendtigt werden.

Das Widerstandsloten ermoéglicht jedoch das
Zusammenfigen von unterschiedlichen Werkstoffen
sowie hochfeste stoffschllissige Fligeverbindungen
ohne nennenswerte Gefligeumwandlung.

. = Das Widerstandslotverfahren wird vorwiegend zum
Loten von Teilen ungleicher Massen mit grol3er Warmeleitfahigkeit
eingesetzt (z.B. kleine Teile auf Bleche).

Der elektrische Widerstand wird von der Lotstelle erzeugt, die sich direkt
erwarmt. Durch das Lot und Flussmittel ist der elektrische Widerstand an

der Lotstelle am gréf3ten.

Vorteil

Der Vorteil des Widerstandslétens besteht in der genauen Dosierung der
zugefuhrten Energie.

Der Lotstelle kann nur soviel Warme zugefuhrt werden, wie zum Errei-
chen der Arbeitstemperatur des Lotes notwendig ist. Die benachbarten
Bereiche um die Lotstelle werden dabei unwesentlich thermisch beein-
flusst.

Funktionsprinzip

Das Lot wird als Lotband, Lotfolie oder Lotpaste zwischen den Fugeteilen
eingeklemmt. Auch vorverzinnte Flgepartner konnen benutzt werden.
Anschlie3end werden die Fugeteile pneumatisch oder servoelektrisch
zwischen den Elektroden zusammengepresst. Nun wird Strom zugefuhrt.
Fir die Dauer der Loétzeit wird das Lot zwischen den Flgeteilen, durch
seinen hoheren elektrischen Widerstand gegentber den Werkstoffen der
Teile, erhitzt und zum Schmelzen gebracht.

Nach dem Schmelzen des Lots fliel3t es durch Kapillarwirkung in den
Lotspalt. Uberschiissiges Lot wird aus der Fiigestelle herausgedriickt.
Nun wird die Stromzufuhr unterbrochen. Wéhrend der Nachhaltezeit wird
die Elektrodenkraft aufrechterhalten, bis das Lot sicher erstarrt ist und
seine volle Festigkeit erlangt hat.

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
© by WMA Schmidt & Bittner GmbH, Baumwaide 23, D-74360 lIsfeld-Auenstein, Tel. +49 7062 9066-0, Fax +49 7062 9066-20

info@wma-sb.de oder wma-sb@t-online.de, http://www.wma-sbh.de Widerstandsléten-1




Widerstandsldten

Stand: 11.2011

Einsatzbereich

Widerstandsléten eignet sich zur Herstellung hochfester, stoffschlissiger
Verbindungen zwischen Teilen aus elektrisch leitfahigen Metallen ohne
nennenswerte Gefligeumwandlung.

Applikationen mit stark differierenden Materialstarken und —paarungen
lassen sich mit gleichbleibender Qualitéat realisieren.

Weichldten

Temperaturbereich:  bis 450°C
Einsatzgebiet: hauptséachlich bei der Leiterplattenbestiickung

Hartloten

Temperaturbereich:  450° bis 900°C

geeignete Werkstoffe: Stahl, Kupfer, Messing, Silber, Gold und
Aluminium

Einsatzgebiet: Schmuckindustrie, Herstellung von Kabelver-
bindungen, Sageblattern, Schneideplatten,
Niederspannungs-Baugruppen, Rohr-Rohr-
Verbindungen, Schneidwerkzeuge, Wasserrohre
fur Durchlauferhitzer, Bohrer mit Vollhartmetall-
kronen, in der Elektro- und Haushaltsgerate-
industrie, u.v.m.

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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